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AAnnwweenndduunnggssbbeeiissppiieellee  --  KKaattaalloogg  
Egal wie viele Konturen zu bearbeiten sind, wir optimieren Ihre Prozesse mit höchster 
Präzision! Die Vorteile und Stärken unserer Produkte zeigen wir Ihnen in diesem 
Katalog! 
 

 

  

 

 

 

 

 

  
  
  
  
  
  
  
  

CCoommmmoonn--RRaaiill  
(Fahrzeugindustrie) 
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11.. RRüücckkwwäärrttsssseennkkeerr  
 
Nachdem der Rückswärtssenker ins Bearbeitunswerkstück eingetaucht 
ist, kann dieser radial ausgelenkt werden, um dann mit einem Vorwärts- 
und Rückwärtshub Konturen herzustellen. Somit werden in diesem 
Beispiel 11 Konturen mit einem Werkzeug hergestellt. 
 
BBeeaarrbbeeiittuunnggsszzeeiitt::  88  SSeekkuunnddeenn  ffüürr  ddiieessee  1111  KKoonnttuurreenn!! 
 

  
  
  
  
  
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
         (Radträger | E-Mobilität) 
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22.. MMuullttiiffuunnkkttiioonnssddrreehhwweerrkkzzeeuugg  
 
Dieses Multifunktionsdrehwerkzeug kann verschiedene Bearbeitungen 
durchführen  Außengewinde, Einstiche, Außenkonturen sowie  
Planflächen können mit diesem Werkzeug hergestellt werden.  
Das Werkzeug ist starr und das Werkstück dreht sich. 
 
BBeessoonnddeerrhheeiitt::  DDuurrcchh  eeiinnee  eeiinnffaacchhee  112200°°  DDrreehhuunngg  ddeess  WWeerrkkzzeeuuggeess  wwiirrdd  zzuu  eeiinneerr  aannddeerreenn  
BBeeaarrbbeeiittuunnggssaarrtt  ggeewweecchhsseelltt..  EEss  wweerrddeenn  22  WWeerrkkzzeeuuggwweecchhsseell  ggeessppaarrtt!! 
 

 
                 (Amarturenindustrie) 
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33.. KKoonnttuurrffrräässeerr  
 
Auch für speziellere Konturen konstruieren wir Werkzeuge 
nach Kundenwunsch. Hier wird der konvex gewölbte  
Radius in einem Zug gefertigt. 
 
 
Die Bearbeitung von Linearführungskonturen  
ist mit diesem Sonderfräser möglich. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
        (Lagertechnik, Maschinenbau) 
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(Kurzklemmhalter) 

44.. SSppiinnddeellwweerrkkzzeeuugg  
 
Falls manche Konturen sehr präzise gefertigt werden müssen, können wir auch hier 
Lösungen bieten! Rechts im Bild ist ein Kurzklemmhalter abgebildet mit dem das 
Längenmaß der Wendeschneidplatte µ genau eingestellt werden kann. 
 
BBeeaarrbbeeiittuunnggsszzeeiitt::  1111  SSeekkuunnddeenn  ffüürr  ddiieessee  77  KKoonnttuurreenn!!  
 
 
(Sperrventil | Fluidtechnik) 
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55.. ZZiirrkkuullaarrffrräässwweerrkkzzeeuugg  
 
Hier werden zwei Einstiche und gleichzeitig eine 
Fase gefräst. 

BBeessoonnddeerrhheeiitt::  Es werden zwei Einstiche und eine  
Fase mit einer Zirkularbewegung in dieser  
Getriebewelle innerhalb von 55  SSeekkuunnddeenn hergestellt! 
 

 

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
    (Getriebewelle | Automobilindustrie) 
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66.. RRiinnggnnuuttwweerrkkzzeeuugg  
 

Für diesen Anschluss müssen 6 Flächen hochpräzise zerspant werden, damit die 
Funktion und die Dichtheit des Systems gewährleistet werden kann. Diese Bearbeitung 
kann unser Werkzeug in einem Arbeitsgang realisieren! 

Es werden nach Kundenwunsch angepasste Formplatten konstruiert, die den engen 
Toleranzen der Dichtflächen gerecht werden. 
 

BBeeaarrbbeeiittuunnggsszzeeiitt::  33  SSeekkuunnddeenn  ffüürr  ddiieessee  66  KKoonnttuurreenn!!  

(Stahl) 

 
 
               (Anschluss | Fluidtechnik) 
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77.. GGEE110000  --    FFiinniisshheerr  ((AAuuffbbaauu))  
Diese Ansicht beschreibt den Aufbau von unserem Multifunktionswerkzeug. 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

  DDiiee  zzuu  bbeeaarrbbeeiitteennddee  KKoonnttuurr  ddeess  KKuunnddeenn  äännddeerrtt  ssiicchh??  KKeeiinn  PPrroobblleemm!!  
Das simple „Baukastensystem“ ermöglicht es mit geringem Aufwand die Klemmhalter in 
wenigen Sekunden zu tauschen. Diese können mit Hilfe der Verstellschraube einfach „radial“ 
verstellt werden wodurch das Werkzeug flexibel dem Prozess angepasst werden kann! 
Gussbauteile, Wellen, Anschlüsse, Rohre und vieles mehr, können mit diesem Werkzeug 
bearbeitet werden. 

KKlleemmmmhhaalltteerr  
radial verstellbar 

SSppaannnnhhüüllssee  
 

SSppaannnnsscchhrraauubbee  
 

KKlleemmmmlleeiissttee  
 

ZZeennttrruummsswweerrkkzzeeuugg  
 

VVeerrsstteellllsscchhrraauubbee  
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88.. GGEE110000  --  FFiinniisshheerr  
  

Das GE100 – Finisher System bearbeitet nicht nur mehrere Konturen in einem Zug, 
sondern bietet auch eine enorme Flexibilität im Bearbeitungsprozess. Falls sich z.B. die 
Zeichnung des Bearbeitungswerkstückes ändern sollte, kann der für dieses Maß 
zuständige Klemmhalter einfach verstellt bzw. wenn nötig ausgetauscht werden. 
 
BBeessoonnddeerrhheeiitt::  Es wird die Planfläche sowie Innen- und Außenfase von dem 
Kugellagerkäfig innerhalb von 33  SSeekkuunnddeenn hergestellt! 
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99.. GGEE110000  ––  FFiinniisshheerr  mmiitt  PPeennddeellhhaalltteerr  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
Bei unrunden Rohren wird die herzustellende Fase mit herkömmlichen 
Bearbeitungsmethoden nicht gleichmäßig hergestellt (Bild links). Die Tastrolle des 
Pendelhalters tastet die Innenkontur des Rohres ab und führt den Klemmhalter in dem 
die Fasplatte sitzt.  
Somit wird eine gleichmäßig breite Fase gewährleistet (Bild rechts)! 
Zudem wird der Achsversatz vom Werkstück zum Werkzeug ausgeglichen. 
 
BBeeaarrbbeeiittuunnggsszzeeiitt::  55  SSeekkuunnddeenn  ffüürr  ddiieessee  33  KKoonnttuurreenn!!  
(Planfläche, Außen- & Innenfase | Edelstahl) 

 
                        OOhhnnee  PPeennddeellhhaalltteerr                             MMiitt  PPeennddeellhhaalltteerr  
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1100.. GGEE110000  ––  FFiinniisshheerr  DDeehhnnssppaannnnffuutttteerr  
 
Ein Vorteil eines Dehnspannfutters ist, dass ein enorm guter Rundlauf (3 µ) des 
eingespannten Werkzeuges realisiert werden kann. 
Diesen Vorteil nutzen wir indem wir unser GE100 – Finisher System 
mit dem Dehnspannfutter kombinieren! 
 
 
 
 
       
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
     BBeeaarrbbeeiittuunnggsszzeeiitt::  1111  SSeekkuunnddeenn  ffüürr  ddiieessee  BBeeaarrbbeeiittuunngg!!  

(Innenkontur l=60mm, Außenfase | Edelstahl) 
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1111.. GGEE110000  ––  FFiinniisshheerr  FFüühhrruunnggssbbüüggeell  
 
 
 
 
 
 
 
 
(Elektroindustrie) 
 
 
Für ungünstige Spannsituationen ist der Führungsbügel 
oft eine gute Lösung.  
Mit diesem wird das weit ausgespannte Werkstück gestützt, 
damit trotz ungünstiger Ausspannlänge ein stabiler und präziser 
Zerspanprozess erfolgen kann. 
Zudem wird der Achsversatz vom Werkstück zum Werkzeug ausgeglichen. 
  
BBeeaarrbbeeiittuunnggsszzeeiitt::  44  SSeekkuunnddeenn  ffüürr  ddiiee  kkoommpplleetttt  aauussggeepprrääggttee  FFoorrmm!!  
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Schruppen 
Rückwärtssenken 
(Durch Zirkularbewegung) 

Schlichten 
(µ genaues Einstellen - GKV) 

30° Fase 

20° Fase 

Kurzklemmhalter 
(Opferteil bei WSP-Bruch) 

1122.. SSppiinnddeell  uu..  FFaasswweerrkkzzeeuugg  
 
Das Schruppen, Schlichten und Anfasen der Passbohrung im Lagerblock, 
realisiert dieses Werkzeug in einem Zug. Zudem haben die Plattensitze der Fasplatten 
unterschiedliche Winkel, wodurch durch das Einsetzen einer WSP im gewünschten 
WSP-Sitz eine 30° aber auch eine 20° Fase hergestellt werden kann. Durch einen kurzen 
Rückzug und eine Zirkularbewegung in der Bohrung, kann auch der Austritt  
der Bohrung angefast werden! 
 
 
BBeeaarrbbeeiittuunnggsszzeeiitt::  88  sseekk    AAuussssppiinnddeellnn  ++  FFaassee  
SSttaannddzzeeiitt::  222200  mmiinn  
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(Anlagefläche) 
 

1133.. RRaaddiiuusswweerrkkzzeeuugg  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
Die präzisen Radien der Wälzkörper werden 
mit diesem Werkzeug hergestellt. 
Mit Hilfe der „GGeewwiinnddeekkeeiillvveerrsstteelllluunngg“ kann die  
Formplatte µµ  genau eingestellt werden. 
  
BBeessoonnddeerrhheeiitt::    
11  SSeekkuunnddee  ffüürr  ddiiee  kkoommpplleetttt  aauussggeepprrääggttee  FFoorrmm!!  
1177..000000  SScchhnniittttee  pprroo  SScchhnneeiiddeennppaaaarr!!  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

(Zylinderrollenlager) 
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fertige Kontur 
 

1144.. KKoonnttuurrwweerrkkzzeeuugg  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
 
Für diese Messingbearbeitung wurden 
2 Werkzeuge ausgelegt. Ein Schrupp- und ein Schlichtwerkzeug!  
                                
            SScchhrruuppppwweerrkkzzeeuugg          SScchhlliicchhttwweerrkkzzeeuugg        
  
  
  
  
  
  
  
  
BBeeaarrbbeeiittuunnggsszzeeiitt::    
PPrroo  WWeerrkkzzeeuugg  22  SSeekkuunnddee  ffüürr  ddiiee  kkoommpplleetttt  aauussggeepprrääggttee  FFoorrmm!!    
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1155.. FFeessttppllaatttteennssiittzzwweerrkkzzeeuugg  ++  GGEE110000--FFiinniisshheerr  
UUmm  uunnsseerree  MMöögglliicchhkkeeiitteenn  zzuu  eerrwweeiitteerrnn  kkoommbbiinniieerreenn  wwiirr  aauucchh  FFeessttppllaatttteennssiittzzwweerrkkzzeeuuggee  
mmiitt  uunnsseerreemm  GGEE110000  --  FFiinniisshheerr  SSyysstteemm!!    
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
Somit definieren wir die Grenzen der  
Endenbearbeitung neu und  
können noch flexibler auf 
die Wünsche und Ansprüche  
Unserer Kunden eingehen! 
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1166.. FFoorrmmddrreehhwweerrkkzzeeuugg  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
DDaass  AAnnttrriieebbsseelleemmeenntt  ffüürr  eeiinnee    
SSiittzzvveerrsstteelllluunngg  ((AAuuttoommoobbiill))  wwiirrdd  mmiitt    
ffoollggeennddeenn  SScchhnniittttwweerrtteenn  bbeeaarrbbeeiitteett::  
VVcc==  334455  mm//mmiinn    
ffzz==  00,,99  mmmm  
  
BBeeaarrbbeeiittuunnggsszzeeiitt::  33,,22  sseekk    
FFüürr  ddiiee  kkoommpplleetttt  aauussggeepprrääggttee  FFoorrmm!!    
2200%%  ZZeeiitteerrssppaarrnniiss zzuumm  WWeerrkkzzeeuugg    
ddeess  MMaarrkkttbbeegglleeiitteerrss..  
  
            
                                Hier ist ein Plattensitz zu sehen, der
                der auf die Geometrie der  
                Wendeschneidplatte angepasst ist.
                Dadurch können mehrschneidige 
                Formplatten gespannt werden.  
                 
 


